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KONSTRUKCJA WSPORCZA
DWUPODPOROWA

Uktad modutéw: 4 poziom
Modut monofacial/bifacial, max. 2300x1140 mm
Kod: 2P&4HMMW, 2P4HMBW
Lokalizacja: 1 i Ill (<300 m n.p.m.) wiatrowa + I-lll $niegowa

Czarnochowice 288
32-020 Wieliczka
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OPIS KONSTRUKCJI

Konstrukcja wsporcza jest przestrzennym uktadem pretowym z profili cienkosciennych ksztattowanych
na zimno. Gtéwna strukture nosna stanowia ramy ztozone z dwdch stupdéw potaczonych ryglem po-
przecznym, konstrukcje drugorzedna bezposrednio podpierajaca moduty PV stanowig ptatwie w formie
belek wieloprzestowych. Potaczenia zaprojektowano jako srubowe niesprezone. Sztywnos¢ podtuzna
zapewniaja stezenia w ptaszczyznie stupow tylnych.

Posadowienie konstrukcji zapewnia wbicie stupéw na odpowiednig gtebokosc. Niniejsza konstrukcja
przystosowana jest do typowych warunkéw gruntowych.

ROZWIAZANIE TECHNICZNE OPRACOWANO NA PODSTAWIE:

PN-EN 1990: Podstawy projektowania konstrukcji.

PN-EN 1991: Oddziatywania na konstrukcje: Czesc 1-1: Oddziatywania ogolne — Ciezar objetosciowy,
ciezar wtasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach,; Czesc 1-3: Oddziatywania ogolne
— Obcigzenie sniegiem; Czesc 1-4: Oddziatywania ogdlne — oddziatywania wiatru.

PN-EN 1993: Projektowanie konstrukcji stalowych: Czesc 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkow;
Czesc 1-3: Reguty ogdlne — Reguty uzupetniajgce dla konstrukcji z ksztattownikow
i blach profilowanych na zimno.

PN-EN 1997: Projektowanie geotechniczne: Czesc 1: Zasady ogolne.

MATERIAL | ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

Ceowniki zimno giete ze stali S350GD + Magnelis®

Sruby A2-70.

Zabezpieczenie antykorozyjne — Stal typu ,Magnelis” to blachy ze stali weglowej, powleczony obustronnie
stopem cynkowo-aluminiowo-magnezowym.

Grubos¢ powtoki

Oznaczenie Masa powtoki
na strone
EN 10346 lg/m?] (um]
ZM120 120 10
ZM175 175 14
ZM200 200 16
S350GD + Magnelis®
ZM250 250 20
ZM310 310 25
ZM430 430 35

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW
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# SYSTEM DEDYKOWANY DLA:

1, 2, STREFY OBCIAiENIA SNIEGIEM - PN-EN 1991-1-3

2
STREFA

5
STREFA

1 STREFY OBCIAiENIA WIATREM - PN-EN 1991-1-4

3
STREFA

3
STREFA

Wariant: 2PAHMMW, 2P4HMBW
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KONSTRUKCIJA WSPORCZA WOLNOSTOJACA DWUPODPOROWA
4 RZEDY MODULOW MONO/BIFACIALNYCH - MONTAZ W UKLADZIE POZIOMYM

POSADOWIENIE - StUPY WBIJANE

Konstrukcja przewidziana jest do montazu pa-
neli fotowoltaicznych w uktadzie poziomym. Na-
chylenie powierzchni paneli wzgledem podtoza
od 20 do 30 stopni. System przeznaczony dla paneli
o maksymalnych wymiarach do 2300 x 1140 mm.
Dtugosci ptatwi sg dobierane indywidualnie do dtu-
gosci konstrukgji.

Instrukcja okresla podstawowe standardy montazu
konstrukcji wsporczej dwupodporowej dla paneli
fotowoltaicznych. Wtasciwy dobdr mocowan, oraz
elementéw wchodzacych w skfad systemu monta-
zowego nalezy do 0séb, ktére wykonujg wiv mon-

Narzedzia potrzebne do montazu:

Klucz imbus —rozm. 5, 6

Whkretarka

Klucze ptasko oczkowe 13,15,17 mm
Katownik, linka, prety

Miotek gumowy

Klucz dynamometryczny

L K R R R R 4

Zakres tolerancji

nominalnej (w mm) folerang v

Tolerancja ogélna wg ISO 2768-1

30-120 +1,50
120-400 +2,50
400-1000 +4,00
1000-2000 +6,00
2000-4000 +8,00
Materiat
Stal konstrukcyjna S350GD
Zabezpieczenie ZM410

Sruby A2-70

taz. Elementy konstrukcyjne przed montazem
sktadowac na podktadach drewnianych, w sposéb
uniemozliwiajacy stykanie z podtozem, gromadzenie
sie opaddw atmosferycznych jak i odksztatcenie
wiw elementéw.

System dedykowany dla 1, 2, 3 strefy obcigzenia
$niegiem - PN-EN 1991-1-3 oraz1i 3 (do 300 m n.p.m.)
strefy obcigzenia wiatrem — PN-EN 1991-1-4. Roz-
staw podpdr uzalezniony jest od strefy obcigzenia
Sniegiem, wiatrem, warunkdéw gruntowych, kaz-
dorazowo konstrukcja musi zosta¢ adaptowana
do warunkoéw miejscowych.

llo$¢ os6b do montazu:
¢ Minimum dwie osoby

Moment dokrecania srub Md [Nm]

kl.70 33
kl.70 15

M10 A2 DIN933
M8 A2 DIN912
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Model przestrzenny konstrukgcji

modut PV

terenu
P

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW
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Zestawienie elementéw mogacych wchodzi¢ w sktad konstrukcji

KOD NUMER NAZWA OPIS DLUGOSC [mm] MATERIAL
ST P140C37 Stup tyt C100x50x12 3770 S350GD
SP P140C25 Stup przéd C100x50x12 2500 S350GD

R P144C30 Rygiel 4 poziom C120x50x12 3000 S350GD
R P144C17 Rygiel 4 poziom C120x50x12 1750 S350GD
R P144C14 Rygiel 4 poziom C120x50x12 1450 S350GD
P P141C22 Ptatew C100x50x12 2200 S350GD
P P141C33 Platew C100x50x12 3300 S350GD
P P141C40 Ptatew C100x50x12 4000 S350GD
P P152C22 Ptatew C78x40x12 2200 S350GD
P P152C33 Ptatew C78x40x12 3300 S350GD
P P152C40 Ptatew C78x40x12 4000 S350GD
LU P142C03 tacznik uniwersalny L90x45x12 260 S350GD
LP P134C04 tacznik ptatwi C72x34 400 S$350GD
ZTT P145C29 Zastrzat tyt-tyt C65x35x12 2950 S350GD
ZTT P143C33 Zastrzat tyt-tyt C65x35x12 3300 S350GD

Belka montazowa pod

BM P139C33 falownik

C97x48x15 3300 S350GD

501025 Sruba z bem DIN 933 M10x25 - A2-70
szesciokatnym

Z3102N Podktadka poszerzana DIN 9021 M10 - A2-70
5010K Nakretka kotnierzowa DIN 6923 M10 - A2-70
50825* Sruba imbusowa DIN 912 M8x25* - A2-70
Z20855N Nakretka kontrujaca M8 - A2-70
zagieta
70007 Pl e i e - - Stal nierdzewna
mostek
10Z30* Klema koncowa - - Aluminium
10U24* Klema srodkowa - - Aluminium

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW
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Widok z przodu (przekroéj A-A)

modutu +20 mm, brak przewieszenia. Zwroécic
uwage na kierunek montazu stupéw. Po po-
prawnym wbiciu stupdw, nalezy przykrecic¢
rygle do stupéw zachowujgc odpowiedni kat
nachylenia. Nastepnie skrecic ze soba ptatwie
za pomoca tacznika uniwersalnego (zwrdéci¢
uwage na kierunek ptatwioraz unikac tacze-
nia ptatwi nad ryglem). Przewieszenie ptatwi
wykonac¢ w miare mozliwosci symetrycznie.

Potaczenia pojedynczych elementéw ze soba

Stup-rygiel 2 komplety M10
Stup-zastrzat 1 komplet M10
Rygiel-ptatew 1T komplet M10
Ptatew-klema 1 komplet M8

Potaczenie M10:

uziemiajacych.

UWAGA!

Skracanie profili dozwolone jedynie przy
uzyciu nozyc/nozyc elektrycznych. Otwory
wykonacé przy pomocy wiertarki wolnoob-
rotowej w dwéch krokach — najpierw otwor
pilotujacy 2=0,5d, a péZniej otwoér docelowy
pod srube 2=1,0d.1

Potaczenie M8:

i min.50
= min.50 (dtugosé modutu + 20 mm) - 20 mm I
Wj dtugos¢ modutu p i
L 1 ]
| | e |l |
[ | ]
N l r |l l
1 ]
[Le e s s
[ | ]
I l e |l l
[ N ]
ZTT (P145C29, P143C33>\ LU (P142L03, P134C04)
1-4 przesta - 1 szt. dowolne przesto i
) Lo 4 ! poziom
J7C J=7 PrZeser=2SZU CO PrZesio terenu a
8-9 przesta - 3 szt. co 3 przesto SP+ST SP+ST
SP+ST Rozstaw miedzy stupami staty: Rozstaw miedzy stupami staty: r SP4ST
dla ptatwi C100 - 2800 dla ptatwi C100 - 2800 | =
dla ptatwi C78 - 2500 dla ptatwi C78 - 2500 @
[ dla bifacialnej — dt. modutu +20 mm || dla bifacialnej — dt. modutu +20 mm ﬁ 2 |
max. 1000 @ N} I \max. 1000
przewieszenie © 3 przewieszenie
symetryczne _ < 'g symetryczne
*przewieszenie dla konstrukcji bifacialnej nie wystepuje! 3 £
. . . L. N =
Rzut - rozmieszczenie stupow (przekrdj C-C) 59
\U .g
")
S3
NST ke G S
Rozstaw miedzy stupami staty: Rozstaw miedzy stupami staty:
dla pfatwi C100 - 2800 dla ptatwi C100 - 2800
dla ptatwi C78 - 2500 dla ptatwi C78 - 2500
= dla bifacialnej — dt. modutu +20 mm__ dla bifacialnej — dt. modutu +20 mm
R 1 1 1
:SP :SP <SP SP
Konstrukcja monofacialna posiada dwie Do stupdw przykreci¢ zastrzaty tyt-tyt oraz
mozliwosci rozstawu stupdéw. Dla ptatwi C78  belki montazowe (wykorzystac najbardziej /
dopuszcza sie rozstaw 2500 mm adla pfatwi  pasujace otwory na stupach tylnych, zacho-
C100 rozstaw 2800 mm. Maksymalne przewie- ~ wac jak najwieksza rozpietosc zastrzatow).
szenie pfatwi do 1000 mm. Konstrukcja bifa-  Po zmontowaniu catej konstrukcji mozna UWAGA!
cialna posiada rozstaw o dtugosci wybranego rzystapi¢ do montazu paneli oraz ptytek "
p 9 Wyl 9 przystgp p pty Wszystkie stupy

ustawia¢ w jedna
strong, zgodna

Z powyzszym
detalem!

# Sruba imbusowa M8x25* A2-70 DIN912

¢ Nakretka kontrujaca zagieta M8

*Dtugosc sruby imbusowej dostosowac do grubosci modutu
*Kolor/rozmiar klemy montazowej dostosowac do ramy

modutu PV

# Sruba szeéciokatna M10x25 A2-70 DIN933
¢ 2x podktadka poszerzana M10 A2-70 DIN9021
¢ Nakretka kotnierzowa M10 A2-70 DIN6923

N

EL-SUN
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Wariant: 2PAHMMW, 2P4HMBW




Widok z przodu (przekréj B-B) UWAGA! R
' Rozstaw

ptatwi na ryglach
zgodnie z instrukcja
montazu dla
wybranego

modutu PV.

R (P144C17,P144C14)

LU (P142L03)
ZTT (P145C29,

| ——————

P143C33)

A

ST (P140C37)

_SP(PT40C25) X\ ' R (p144C30)

poziom
E terenu C—L

o0
wn

o N

2 <

il o

- S <C

< 3 =

by -

- gtebokos¢ wbicia [mm]
N i kat | ST | SP

1 R 20° | 1933 1500

25° | 1698 1500

2300 30° | 1500 1558

N—
N—

UWAGA! Wszystkie stupy wbija¢ na gtebokos¢ min. 1,5 m. Podczas wbijania nalezy kontrolowac
pionowe usytuowanie stupoéw. Nie dopuszcza sie uszkodzenia stupéw podczas wbijania, zaleca sie
stosowanie dystansera. Stupy mozna kotwi¢ w gruncie za pomoca kafara. Aby poprawnie zamon-
towac konstrukcje nalezy zwrdéci¢ uwage na odpowiednia orientacje wbijania stupow.

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW
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Detal potgczenia stup ST/SP-Rygiel R

Do jednego potaczenia potrzeba:

& 2x Sruba z tbem szesciokatnym DIN933 M10x25 A2-70
¢ 4x podktadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70

+ 2x nakretka z kotnierzem DING923 M10 A2-70 Nakretka z kotnierzem
DIN6923 M10 A2-70

Podkfadka poszerzona
DIN9021 M10 A2-70

Podktadka poszerzona
DIN9021 M10 A2-70

Rygiel R .
Sruba z tbem szesciokatnym
DIN933 M10x25 A2-70

I~
Sruba z tbem szeéciokatnym DIN933 M10x25 A2-70
\ \ Podktadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
N\ taczone Elementy
Podktadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
— Nakretka z kotnierzem DIN6923 M10 A2-70
Stup ST/SP

Rygiel R

/g
/%ﬂ/

Sruba z tbem szesciokatnym DIN933 M10x25 A2-70 %

Podkfadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70

taczone elementy
Podkfadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
Nakretka z kotnierzem DIN6923 M10 A2-70

Stup ST/SP

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW
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Detal potaczenia rygiel R-ptatew P
Do jednego potaczenia potrzeba:
¢ 1Ix Sruba z tbem szesciokatnym DIN933 M10x25 A2-70 DIN9021 M10 A2-70

¢ 2x podktadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
# Ix nakretka z kotnierzem DING923 M10 A2-70

Rygiel R

Podkfadka poszerzona

Nakretka z kotnierzem
DIN6923 M10 A2-70

Podkfadka poszerzona
DIN9021 M10 A2-70

Sruba z tbem szesciokatnym
DIN933 M10x25 A2-70

Pfatew P

Sruba z tbem szesciokatnym DIN933 M10x25 A2-70
Podkfadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
taczone elementy

Podkfadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
Nakretka z kotnierzem DIN6923 M10 A2-70

#// EL-SUN

KONSTRUKCJE

www.el-sun.pl

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW

biuro(@del-sun.pl tel.: 793 085 640
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Detal potgczenia ptatew P-ptatew P/rygiel R-rygiel R
Do jednego potaczenia potrzeba: Podkladka poszerzona
& 8xsruba z tbem szesciokatnym DIN933 M10x25 A2-70 DIN9021 M10 A2-70

¢ 1ox podktadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
# 8x nakretka z kotnierzem DIN6923 M10 A2-70
¢ Ixtacznik uniwersalny S350GD

Nakretka z kotnierzem
DIN6923 M10 A2-70

Podkfadka poszerzona
DIN9021 M10 A2-70

Sruba z tbem szesciokatnym
DIN933 M10x25 A2-70

\ Ptatew P

Pfatew P

Sruba z tbem szesciokatnym DIN933 M10x25 A2-70
Podkfadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
taczone elementy

Podkfadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
Nakretka z kotnierzem DIN6923 M10 A2-70

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW
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Detal potaczenia ptatew P-klema (PV)
Do jednego potaczenia potrzeba:

o Sruba imbusowa M8x25* A2-70 DIN912

¢ Nakretka kontrujaca zagieta M8

Modu PV

o7 Klema montazowa
Sruba imbusowa M8x25* A2-70 DIN912
taczone elementy
Nakretka kontrujgca zagieta M8
Ptatew P
Klema montazowa
Modu PV

A,

Sruba imbusowa M8x25* A2-70 DIN912
taczone elementy
Nakretka kontrujaca zagieta M8

Platew P

Wytyczne montazu klem:

¢ Konstrukcja wsporcza przewidziana jest do montazu klem tylko na dtuzyszm boku modutu
¢ Klemy nie powinny odksztatca¢ ramy

¢ Klemy nie powinny stykac sie z powierzchnia szkta

¢ Klemy nie powinny rzucac cienia na modut

¢ Moduty powinny by¢ montowane w taki sposdb aby korygowac ewentualne nieréwnosci
konstrukcji wsporczej

Moduty utozone na konstrukcji musza swobodnie opierac sie na catej powierzchni

¢ Producent konstrukcji wsporczej nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia modutéw
podczas montazu

¢ W przypadku stwierdzenia zbyt duzej sity podanej w niniejszej instrukcji nalezy sprawdzi¢
moment dokrecenia srub w karcie katalogowej modutu lub zwrécic sie po informacje
do producenta srub.

*

*UWAGA! Dtugosé sruby imbusowej dostosowaé zawsze do wybranej klemy!

Wariant: 2PAHMMW, 2P4HMBW
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Detal potgczenia stup ST/SP-zastrzat tyt-tyt

Do jednego potaczenia potrzeba:

¢ 1Ix Sruba z tbem szesciokatnym DIN933 M10x25 A2-70
¢ 2x podktadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70

Podkfadka poszerzona
DIN9021 M10 A2-70

o x nakretka z kotnierzem DING923 M10 A2-70 Nakretka z kotnierzem

Zastrzat ZTT

DIN6923 M10 A2-70

Podkfadka poszerzona
DIN9021 M10 A2-70

Sruba z tbem szesciokatnym
DIN933 M10x25 A2-70

Stup ST tylny (konstrukcja dwupodporowa)

/ Stup S1P (konstrukcja jednopodporowa)

Sruba z tbem sze$ciokatnym DIN933 M10x25 A2-70
Podkfadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
taczone elementy

Podkfadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
Nakretka z kotnierzem DIN6923 M10 A2-70

#// EL-SUN

KONSTRUKCJE

www.el-sun.pl

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW

biuro(@del-sun.pl tel.: 793 085 640
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Detal potaczenia stup — belka montazowa
Do jednego potaczenia potrzeba: Podktadk

. L odktadka poszerzona
¢ 1Ix Sruba z tbem szesciokatnym DIN933 M10x25 A2-70 DIN9021 M10 A2-70
¢ 2x podktadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
# Ix nakretka z kotnierzem DING923 M10 A2-70

Nakretka z kotnierzem
DIN6923 M10 A2-70

Podkfadka poszerzona
DIN9021 M10 A2-70

Sruba z tbem szesciokatnym

Stup ST tylny (konstrukcja dwupodporowa) DIN933 M10x25 A2-70
Stup S1P (konstrukcja jednopodporowa)

Belka montazowa BM $ruba z tbem szeéciokatnym DIN933 M10x25 A2-70
pod falownik Podktadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
taczone elementy
Podkfadka poszerzona DIN9021 M10 A2-70
Nakretka z kotnierzem DIN6923 M10 A2-70

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW
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SRS #/ EL-SUN

KONSTRUKCJE

Deklaracja wiasnosci uzytkowych

ce

2525

Numer certyfikatu: 2525-CPR-PL21/1538

Producent: EL-SUN Sp. z 0.0., Czarnochowice 288, 32-020 Wieliczka

Rok nadania certyfikatu: 2021

Norma: EN 1090-1:2009+A1:2011

Opis wyrobu: Elementy konstrukcyjne do montazu paneli fotowoltaicznych ze stali oraz aluminium

Deklarowane wtasnosci uzytkowe:

Charakterystyki Wartosci deklarowane Specyfikacja wg.
Tolerancje wymiaréw Klasa 1 PN-EN 1090-2: 2018, PN-

je wy! EN-1090-3 2019
. PN-EN 1090-2: 2018, PN-

Klasa wykonania EXC 1 EN-1090-3 2019
> PN-EN 1090-2: 2018, PN-

Spawalnosc¢ NPD EN-1090-3 2019
Wytrzymatos$é zmeczeniowa NPD PN-EN 1090-2: 2018, PN-

EN-1090-3 2019

Wg projektu i obliczen dla typu konstrukcji zgodnie z PN -

. aa. . EN 1990; PN-EN 1991-1-1; PN-EN 1991-1-3; PN-EN 1991-1- | PN-EN 1090-2: 2018, PN-
Nosnos¢ i odksztatcenie

4; PN-EN 1993-1-1; PN-90/B-03200; Dyrektywa EN-1090-3 2019
2001/95/WE
Reartialatogien Al PN-EN 1090-2: 2018, PN-

EN-1090-3 2019

PN-EN 1090-2: 2018, PN-
EN-1090-3 2019

PN-EN 1090-2: 2018, PN-
EN-1090-3 2019

Zawartosc¢ substancji NPD PN-EN 1090-2: 2018, PN-
radioaktywnych EN-1090-3 2019

Odpornosé ogniowa NPD

Zawartosc¢ kadmu NPD

PN-EN 1090-2: 2018, PN-

Trwatosé NPD EN-1090-3 2019

Zasadnicze charakterystyki wyrobu sg zgodne z deklarowanymi przez producenta wtasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza
deklaracja wtasciwosci uzytkowych zostata wydana na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.

Deklaracje podpisat:
Petnomocnik ds. ZKP Grzegorz Lustan

Sp.zo.0,
Wieliczka, dnia 26.02.2021 Rdawniej

NIP: 8832131201 REGON: 526014360

www.el-sun.pl biuro@del-sun.pl tel. 794723 274

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW
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OGOLNE WARUNKI GWARANCJI

O ile ponizej nie wskazano inaczej jako

1.

Producent oznacza EI-Sun sp. z 0.0. z siedzibg
w Czarnochowicach (dawniej EI-Sun Grzegorz
Lustan z siedzibg w Czarnochowicach), adres:
Czarnochowice 288, 32-020 Czarnochowice, wpi-
sana do Rejestru Przedsiebiorcéw KRS przez Sad
Rejonowy dla Krakowa-Srodmiescia w Krakowie,
Wydziat XIl Gospodarczy KRS pod numerem
0001048884, posiadajaca numer NIP: 6832131201,
REGON: 526014360, o kapitale zaktadowym
300.000,- zt, w petni pokrytym,

Produkt oznacza bedaca przedmiotem gwa-
rancji konstrukcje montazowa wykonana przez
Producenta sktadajaca sie z konstrukcji dacho-
wych, konstrukgji balastowych i gruntowych oraz
konstrukcji wolnostojacej typu carport,
Nabywca oznacza kazdy podmiot, ktory nabyt
Produkt od Producenta.

I. POSTANOWIENIA OGOLNE

1.

#// EL-SUN

Producent udziela Nabywcy gwarancji na za-
sadach okreslonych w niniejszych Ogdlnych
Warunkach Gwarancji, ze Produkt jest wolny
od wad materiatu i wykonania.
Gwarancja obejmuje takze wytrzymatos¢ mecha-
niczna konstrukcji aluminiowych i elementow
wykonanych ze stali nierdzewnej.
Gwarancja obejmuje wady materiatu, z ktdrego
wykonany jest Produkt oraz wady wykonania
Produktu, ktére zapewniajg sprawna prace
Produktu.
Producent odpowiada tylko za wady powstate
Z przyczyn tkwigcych w Produkcie.
Producent odpowiada wytgcznie wobec Nabywcy
tj. wobec podmiotu, ktéry nabyt Produkt bez-
posrednio od Producenta. W przypadku zbycia
Produktu przez Nabywce uprawnienie z gwa-
rancji przechodzi na kolejnego nabywce, ktéry
w przypadku realizacji uprawnien wynikajacych
Z gwarancji winien wykaza¢ Producentowi, ze
doszto do zbycia Produktu.
Gwarancja jest wazna pod warunkiem korzysta-
nia z Produktu zgodnie z jego przeznaczeniem,
specyfikacja Producenta, warunkamitechnicz-
nymi i Srodowiskowymi.
Odpowiedzialnos$¢ Producenta za wady jest
wytgczona tj. Producent nie odpowiada za wady:
¢ spowodowane wadliwym montazem Produk-
tu, a w szczegdlnosci wady spowodowane
montazem wykonanym w sposoéb sprzeczny
z instrukcja montazuy;
¢ spowodowane wadliwym transportem Pro-
duktu, jezeli transport byt po stronie Nabywcy;
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¢ spowodowane wadliwym przechowywaniem
Produktu (ktérych skutkiem sag np. przebar-
wienia, plamy, biata korozja);

+ spowodowane wadliwag eksploatacja Produktu
przez Nabywce, a w szczegodlnosci eksplo-
atacja Produktu w sposdb sprzeczny z jego
przeznaczeniem i specyfikacja Producenta
(przekroczenie dopuszczalnych obciazen
itp.), a takze w sposdéb sprzeczny warunkami
technicznymi i Srodowiskowymi;

+ spowodowane wadliwg konserwacja Produktu;

+ wynikte z uszkodzen mechanicznych, w szcze-
go6lnosci uszkodzen powtok ochronnych, jak
rowniez nie odpowiada za same uszkodzenia
mechaniczne Produktu;

+ wynikte uszkodzen powstatych w przypadku
stosowania soli oraz substancji chemicznych
do usuwania oblodzenia w poblizu elementow
ocynkowanych, lakierowanych, wykonanych
ze stali nierdzewnej;

¢ wynikte z uszkodzen powstatych na skutek
zmian konstrukcyjnych dokonanych przez
Nabywce lub stosowania przez Nabywce
wyroboéw niezgodnie z przeznaczeniem;

¢ powstate z winy Nabywcy lub oséb trzecich,
w szczegdlnosci wady powstate wskutek
przedsiewziecia przez Nabywce napraw bez
konsultacji z Producentem;

+ w przypadku nieprzestrzegania choc raz przez
Nabywce obowigzku dokonania okresowych
przegladoéw Produktu i jego okresowej kon-
serwacji, jezeli sg wymagane.

Producent nie odpowiada takze za wady bedace

skutkiem panujacych na zewnatrz warunkow

atmosferycznych lub zdarzen losowych (np. pozar,
zalanie, zniszczenia powstate na skutek dziatan
terrorystycznych i wojennych).

Gwarancja nie sg objete normalne czynnosci

obstugi eksploatacyjnej np. czyszczenie i kon-

serwacja.

Okres gwarancji wynosi 10 lat od daty wydania

Produktu pod warunkiem dokonania przez

Nabywce przynajmniej raz do roku przegladéw

catosci Produktu jak i jego poszczegdlnych

elementéw, w szczegdlnosci pod katem korozji.

Nie dotyczy to elementéw aluminiowych i ele-

mentow ze stali nierdzewnych. W przypadku

uwag gwarancyjnych Nabywca przesle droga
mailowa do Producenta dokumentacje foto-
graficzng wykonanego przegladu.

Standardowe elementy konstrukcji moga by¢

pokryte powtoka typu Magnelis. Blacha pokryta

powtoka magnezowo-cynkowo-aluminiowa
przeznaczona jest do ograniczonego stosowania

w srodowisku o klasie korozyjnosci C1, C2, C3, C4.

Na krawedziach cietych elementow wykonanych
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z tej powtoki moga pojawiac sie miejscowe slady
czerwonej korozji, ktora jest korozjg powierz-
chowna i nie powoduje negatywnych skutkow
W postaci obnizania wtasciwosci mechanicznych
elementow. Zaleta wyzej wymienionej powtoki
jest bardzo wysoka ochrona antykorozyjna do
2000 h w komorze solnej do czerwonej korozji.
Oczekiwany okres uzytkowania 15 lat to szaco-
wany czas, w ktorym powtoka skutecznie chroni
stal przed perforacja korozyjna.

12. Dla elementow konstrukcyjnych pokrytych
powloka magnezowo-cynkowo-aluminiowa
w zaleznosci od:
¢ warunkow uzytkowania (w tym uzytkowania

w srodowiskach o agresywnosci korozyjnej
C1,C2, C3,
+ stopniawytezenia elementdw konstrukeyjnych,
¢ okresowosci przegladow konstrukcji,
¢ okresowosci konserwacji konstrukcji,
Producent moze udzieli¢ przedtuzonego okre-
su gwarancyjnego ustalanego indywidualnie
w zaleznosci od w/w warunkow, pisemnie jako
aneks do OWG dla zamowionej konstrukgji.

13. W uzasadnionych wypadkach okres gwarancji
moze zostac przediuzony na wniosek Nabywcy
po szczegotowym uzgodnieniu z Producen-
tem warunkdw przechowywania, eksploatacji
i konserwacji Produktu. Przedtuzenie okresu
gwarancji powinno zostac stwierdzone pismem
pod rygorem niewaznosci.

Il. ABY ZACHOWAC WAZNOSC GWARANCII,
KONIECZNE JEST PRZESTRZEGANIE PONIZ-
SZYCH WARUNKOW:

Przechowywanie produktéw cynkowanych,
lakierowanych, wykonanych ze stali nierdzew-
nej i aluminium

Przedmioty powinny byc¢ przechowywane w po-
mieszczeniach o suchym, czystym otoczeniu, z od-
powiednig wentylacja, pozbawionym aktywnych
chemicznie par i gazdéw. Produktow nie mozna
przechowywac w srodowisku agresywnym i z ma-
teriatami agresywnymi typu kwasy i substancje
chemiczne. Niedopuszczalne jest wystawianie
wyrobow na wilgoc i ich namaczanie. W sytuacji,
gdy elementy zostang zalane, natychmiast nalezy je
wyjac z dotknietych wilgoci opakowan, rozwiniete
elementy zostawi¢ do wyschniecia, a nastepnie
ponownie ztozy¢ je w pomieszczeniu suchej i do-
brze wentylowanej przestrzeni, zabezpieczajac
przed wptywem opaddw atmosferycznych. Pro-
dukty powinny by¢ przechowywane na paletach,
w pojemnikach lub na specjalnie przeznaczonych
do tego celu podstawach, unikajac bezposredniego
kontaktu z betonem lub ziemia. Przechowywanie
w warunkach nieodpowiednich, zwtaszcza w miegj-
scach podatnych na wilgo¢, moze prowadzi¢ do
kondensacji wilgoci miedzy powierzchnig elementow
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lakierowanych, wykonanych ze stali nierdzewnej
i aluminium. W sytuacji, gdy elementy cynkowane
ulegna zawilgoceniu, moze pojawic sie zjawisko
znanego jako ,biata korozja” (biato-szare plamy).
To zjawisko nie ma wptywu na jakosc¢ powtoki
cynkowej i nie stanowi podstawy do zgtaszania
reklamacji. Produkty wykonane ze stali nierdzewnej
lub pokryte lakierem moga by¢ ostoniete folig, ktéra
nalezy niezwtocznie usunac po otrzymaniu dostawy.
Pozostawienie oston foliowych na wyrobach ze stali
nierdzewnej lub lakierowanych przez dtugi okres
sktadowania w warunkach wysokiej temperatury
otoczenia i intensywnego nastonecznienia moze
prowadzi¢ do reakcji chemicznych, ktore zwigzuja
folie z opakowanymi elementami. W wyniku tego
procesu folie mozna usunac jedynie ze szkoda dla
powierzchni produktow. Podczas przechowywania
i montazu wyrobdw konieczne jest zabezpieczenie
przed kontaktem powtok z wapnem, cementem
i innymi alkalicznymi materiatami budowlanymi.
Transport, sktadowanie i montaz produktéw mu-
szg odbywac sie w warunkach odpowiadajacych
kategorii agresywnosci korozyjnej zamawianych
produktdéw, zgodnie znorma PN EN 1SO 12944:2001.

W przypadku nieprzestrzegania zalecen ewen-
tualne reklamacje nie beda uwzgledniane!

Wyroby magazynowa¢ w zadaszonych i suchych
pomieszczeniach. Nie dopusci¢ do zamoczenia!

Transport

Przewozenie produktow powinno odbywac sie
za pomoca suchych, zamknietych srodkow trans-
portu w taki sposdb, aby tadunek byt zabezpie-
czony przed przemieszczaniem sie, uszkodze-
niem mechanicznym oraz wptywem warunkow
atmosferycznych. Jednostki tadunkowe powinny
by¢ umieszczone na srodku transportowym scisle
obok siebie i zabezpieczone przed wzajemnym
przemieszczaniem. Przypinanie tadunku pasami
transportowymi powinno by¢ wykonane w sposob
uniemozliwiajacy uszkodzenie elementow.

Zabezpieczenie i konserwacja elementéw

Elementy pokryte cynkiem

Najczestsza przyczyna powstawania wad powitok

cynkowych jest nieumiejetne obchodzenie sie

zwyrobem podczas sktadowania i montazu, przez

co dochodzi do uszkodzerh mechanicznych powtoki

antykorozyjnej.

¢ podczas montazu nie wolno dopuscic¢ do zary-
sowan powtoki;

¢ podczas docinania oraz wbijania elementdéw
cynkowanych nalezy odtworzy¢ uszkodzong
warstwe powtoki;

¢ wyroby w stanie dostawy (tj. w oryginalnych
opakowaniach) nalezy przechowywac w po-
mieszczeniach suchych i przewiewnych;
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¢ W czasie przechowywania chronic przed szybkimi
zmianami wilgotnosci powietrza i temperatu-
ry, ktére moga powodowac kondensacje pary
wodnej;

¢ W przypadku koniecznosci krotkotrwatego usy-
tuowania wyrobow w otwartej przestrzeni nalezy
zapewnic¢ odprowadzenie wilgoci. Zastosowac
ostone zapewniajaca przewiewnosg;

¢ w przypadku zamokniecia elementow ocynkowa-
nych moze na nich wystapic zjawisko tzw. biatej
korozji, ktore nie powoduje redukcji warstwy
ochronnej i nie pogarsza wiasciwosci antykorozy-
jnych powtoki, ale znacznie pogarsza wyglad oraz
estetyke elementdw. Jednak z uptywem czasu,
jezelielementy nie zostaty wysuszone, nastepuje
catkowita redukcja powtoki cynkowej, az do po-
wstania korozji. Jezeli dojdzie do zamokniecia
elementéw ocynkowanych i wystapienia biatej
korozji, nalezy postepowac wybierajac w zalez-
nosci od mozliwosci jedno z dwoch rozwigzan:

Propozycja rozwigzania nr 1

» Natychmiastowe usuniecie folii ochronnej.

» Uktadanie elementow w taki sposdb, aby uni-
kac¢ bezposredniego kontaktu miedzy nimi,
stosujac np. waskie profile stalowe ocynko-
wane, elementy z tworzywa sztuczngo lub
aluminium.

» W przypadku obecnosci statych zanieczysz-
czen, takich jak ziemia, czy zamoczone opa-
kowanie tekturowe, nalezy umyc je woda pod
cisnieniem.

» Pozostawienie elementdw na powietrzu, bez
zakrywania ich.

» Staranne oczyszczenie krawedzi ciecia i otwo-
row powstatych podczas montazu, usuwanie
zadziordw oraz odttuszczenie. Konieczne jest
usuniecie wszelkich zanieczyszczen, takich
jak kurz, olej, smary i slady korozji.

» W przypadku napraw, zastosowanie malowa-
nia farba podktadowa bogata w cynk, pasty
cynkowej lub rownowazonego technicznie
materiatu. Grubos¢ powtoki malarskiej powinna
byc¢ co najmniej o 30 pm wieksza niz wyma-
gana miejscowa grubosc¢ powtoki cynkowej.

Propozycja rozwigzania nr 2

» Natychmiastowe usuniecie folii ochronnej.

» Uktadanie elementow w taki sposdb, aby uni-
kac¢ bezposredniego kontaktu miedzy nimi,
stosujac np. waskie profile stalowe ocynko-
wane, elementy z tworzywa sztuczngo lub
aluminium.

» W przypadku obecnosci statych zanieczysz-
czen, takich jak ziemia, czy zamoczone opa-
kowanie tekturowe, nalezy umyc je woda pod
cisnieniem.

» Doktadne osuszenie elementdw, zapobiegajac
zaleganiu wilgoci.

» Sktadowanie w suchym pomieszczeniu.

#// EL-SUN
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Elementy lakierowane

Zabezpieczenie i konserwacja elementow lakiero-

wanych wymaga przestrzegania pewnych zasad,

aby uniknac najczestszych przyczyn powstawania
wad powtok lakierniczych, takich jak uszkodzenia
mechaniczne (zarysowania, odpryski) oraz mycie
srodkami chemicznymi. Ponizej przedstawiono
zasady postepowania w celu zapewnienia trwatosci

i estetyki powtok lakierowanych:

¢ podczas montazu nalezy unikac¢ zarysowan
i obi¢ lakieru;

¢ podczas docinania elementow do odpowiednich
wymiarow zaleca sie stosowanie tasm ostono-
wych, na przyktad tasm malarskich;

¢ mycie powinno byc przeprowadzane przynajmnigj
dwa razy do roku;

¢ do mycia uzywac delikatnych tkanin, ktore nie
rysuja powierzchnioraz czystej wody z dodatkiem
sprawdzonego detergentu;

¢ nie myc¢ powtoki strumieniem pary wodnej;

* przed rozpoczeciem czyszczenia powierzchni srod-
kami innymi nizwoda, sprawdzic¢ skutki dziatania
uzywanych srodkow. Jesli wystapig niepozadane
efekty, zrezygnowac z uzywania testowanego srodka;

¢ unikac stosowania mocno kwasnych lub mocno
alkalicznych srodkéw czyszczacych, w tym de-
tergentow;

¢ nie uzywac soli ani substancji chemicznych
do usuwania oblodzenia w poblizu elementow
lakierowanych.

Stal nierdzewna

Zabezpieczenie i konserwacja elementow wykona-

nych ze stali nierdzewnej sa kluczowymi aspektami

dla utrzymania wysokiej jakosci powierzchni podczas

eksploatacji. Warto zwrdéci¢ uwage na odpowiednig

obrdobke materiatu oraz wiasciwy wybor gatunku

stali dostosowanego do warunkéw atmosferycznych,

co ma bezposredni wptyw na trwatosc¢ powierzchni.

Istotne punkty zwigzane z zabezpieczeniem i kon-

serwacja stali nierdzewnej:

¢ cykliczne czyszczenie powierzchni jest kluczo-
we dla utrzymania odpornosci korozyjnej stali
nierdzewnej;

¢ procesy chemicznej obrobki powierzchownej, takie
jak wytrawianie i pasywacja, moga dodatkowo
poprawic¢ odpornosc¢ korozyjna;

¢ Slady ,korozji" moga wynikac z zanieczyszczenia
powierzchni przez czastki zelaza, stali czarnej,
(np. odpryski podczas ciecia szlifierka, spawania);

¢ zarysowania, zwtaszcza te powstajgce w miejscu
tarcia ostrym elementem wykonanym z miekkigj
stali, moga spowodowac slady korozji;

¢ niewfasciwe magazynowanie, sktadowanieitrans-
port moga prowadzi¢ do uszkodzen, zanieczyszczen
oraz potencjalnych problemow z korozyjnoscia.
Zapewnienie odpowiendiej konserwacji, czysz-
czenia i ochrony przed potencjalnymiczynnikami
korozji pozwoli utrzymac trwatosc¢ oraz atrakcyjny
wyglad elementow ze stali nierdzewnej.
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Mozna wyrézni¢ nastepujace etapy postepowa-
nia i konserwacji w przypadku pojawienia sie
$ladéw korozji:

Czyszczenie Mechaniczne:

» Wyczysc¢ obszary z powierzchniowa korozja
za pomoca widkniny sciennej.

» Przetrzyj miejsca suchg, czystg szmatka.

Czyszczenie Chemiczne:

» Nanies cienka i rownomierng warstwe odpo-
wiedniego srodka chemicznego na wyczysz-
czone powierzchnie za pomoca pedzelka.

» Po okoto 5 minutach (zaleznie od uzytego
srodka chemicznego) zmyj srodek chemiczny
wilgotna szmatka.

» Regularnie ptucz szmatke w czystej wodzie
lub wymieniaj ja na nowa.

» Unikaj rozchlapywania innych elementow
w poblizu czyszczonej konstrukcji.

Pasywacja:

» Zakonserwujwyczyszczone, suche powierzch-
nie za pomocy srodka do pasywacji, naktadajac
go gabka lub aerozolem.

» Utworz cienka, rownomierng warstwe ochronna.

Ponadto nalezy sie stosowaé

do nastepujacych regut:

» Wykonywane czynnosci powinny byc reczne,
bez uzycia elektronarzedzi.

» W przypadku ryzyka zachlapania innych
elementdw podczas przecierania wilgotna
szmatka, zabezpiecz je gruba folig malarska.

» Do czyszczenia stali nierdzewnej nie stosowac
produktow do usuwania zapraw murarskich
ani substancji zawierajacych kwas solny, wy-
bielaczy, srodkow do czyszczenia srebra.

» Unikac stosowania szczotek drucianych ze stali
weglowej, stalowej wetny czyszczacej oraz
stalowych poduszek do szorowania.

» W przypadku uzywania zrgcych srodkow
chemicznych, zawsze stosowac rekawice
ochronne i okulary.

Przestrzeganie tych etapow i zalecen pozwoli sku-
tecznie zabezpieczy¢ elementy ze stali nierdzewnej
oraz utrzymac ich trwatosc i estetyke.

lll. ZGLOSZENIE REKLAMACYIJNE | PRAWA
NABYWCY

1.
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Producent zobowigzuje sie do bezptatnego
usuniecia ujawnionych w okresie gwarancyjnym
wad materiatu i wykonania poprzez naprawe lub
wymiane Produktu lub jego poszczegdlnych ele-
mentow na wolny od wad. O sposobie usuniecia
wady decyduje Producent. Celem unikniecia
Jakichkolwiek watpliwosci Producent oswiadcza,
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ze z tytutu gwarancji ani Nabywcy ani osobom
trzecim nie przystuguje wobec Producenta rosz-
czenia odszkodowawcze za jakiekolwiek szkody
powstate wskutek awarii.Gwarancja obejmuje
takze wytrzymatos¢ mechaniczng konstrukcji
aluminiowych i elementéow wykonanych ze stali
nierdzewnej.
Procedurze gwarancyjnej podlegaja wytacznie
produkty kompletne, pozbawione wad i uszko-
dzen mechanicznych bedacych wynikiem czyn-
nikow zewnetrznych.Producent odpowiada
tylko za wady powstate z przyczyn tkwigcych
w Produkcie.
Wady Produktu ujawnione w okresie gwarancji
powinny zostac zgtoszone Producentowi nie-
zwitocznie, nie pdzniej jednak niz 3 dni od daty
ich ujawnienia pod rygorem odmowy przyjecia
zgtoszenia. Gwarancja jest wazna pod warun-
kiem korzystania z Produktu zgodnie z jego
przeznaczeniem, specyfikacja Producenta,
warunkami technicznymi i sSrodowiskowymi.
Podstawa przyjecia zgtoszenia do rozpatrzenia
jest spetnienie tacznie nastepujgcych warunkow:
¢ dokonanie zgtoszenia za posrednictwem faxu
lub poczty e-mail;
¢ zgtoszenie powinno zawierac¢ co najmniej:
nazwe Produktu, numer katalogowy oraz
numer faktur/y;
¢ szczegotowy opis wady Produktu, opis zdarze-
nia i okolicznosci zdarzenia skutkujacych wadga,
w tym otoczenia zdarzenia, wraz z wszelkimi
informacjami dotyczacymi powstania wady
Produktu;
+ fotografie wadliwego Produktu oraz otocze-
nia w jakim jest sktadowany/zamontowany.
Zgtoszenia, ktore nie spetniaja wymogow wyzej
opisanych Producent pozostawia bez rozpo-
znania do momentu uzupetnienia zgtoszenia.
Producent wezwie Nabywce do uzupetnienia
zgtoszenia w terminie 3 dni w ten sam sposob
w jaki dokonane zostato zgtoszenie. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci za pogtebienie
sie wady lub powstanie nowej wady oraz ich
skutki wskutek koniecznosci uzupetnienia zgto-
szenia lub opdznienia Nabywcy w uzupetnieniu
zgtoszenia.
Producent zastrzega sobie prawo do dokonania
ogledzin Produktu w miejscu jego montazu/
sktadowania.
W przypadku uznania zgtoszenia za zasadne
Producent decyduje o sposobie zatatwienia
zgtoszenia.
Producent zastrzega sobie prawo do naliczenia
optat za przeprowadzenie procesu gwarancyj-
nego w przypadku, gdy zgtoszenie okaze sie
oczywiscie bezzasadne.
Producent zobowigzuje sie wykonac obowigzki
wyhikajace z niniejszej gwarancji w mozliwie
najkrotszym terminie, ale nie pozniej niz w ter-
minie 14 dni od dnia zgtoszenia, chyba ze nie

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW

tel.: 793 085 640 19



10.

1.

jest to mozliwe, w szczegdlnosci, gdy rozpatrze-
nie zgtoszenia wymaga wspotpracy z innymi
podmiotami. W takim wypadku w powyzszym
terminie Producent poinformuje Nabywce
o przewidywanym terminie za tatwienia zgto-
szenia wraz z uzasadnieniem.

W przypadku, gdy okaze sig, ze wada nie podlega
warunkom gwarancji, Producent na zyczenie
Nabywcy dokona wyceny naprawy jako osob-
nego zlecenia.

Producent zastrzega sobie prawo do odmowy
przyjecia zgtoszenia gwarancyjnego lub wstrzy-
mMania jego procedowania w przypadkach, gdy
Nabywca nie dotrzyma warunkdow wskazanych
W niniejszym dokumencie, a takze gdy Nabywca

UWAGA:

12.

13.

14.

15.

odmawia Producentowi lub osobie przez niego
upowaznionej dokonania ogledzin Produktu.

Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien nabywcy wynikajacych
Z niezgodnosci Produktu z umowa.

Sadem wiasciwym dla rozstrzygania ewentual-
nych sporow jest sad polski w Krakowie. Prawem
wiasciwym jest prawo polskie.

Szczegotowe warunki gwarancji okresla Kodeks
Cywilny. W razie sprzecznosci postanowien Ko-
deksu Cywilnego pierwszenstwo maja niniejsze
Ogodlne Warunki Gwarancji.

Dokument sporzadzony w wersji jezykowej
polskiej i angielskiej. W razie watpliwosci roz-
strzygajgca jest wersja polska.

El Sun sp. z o0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian
danych technicznych i konstrukcyjnych zamieszczonych w katalogu,
ktére uznane beda za niezbedne do polepszenia wytrzymatosci

i funkcjonalnosci wyrobu. Zadaniem katalogu jest przedstawienie
podstawowych informacji technicznych o standardowych wyrobach
produkowanych przez El-Sun. Zatgcznik nr 1 do niniejszej gwarancji

stanowi wzér protokotu.

Stopy
aluminium

Stopy wg.
PN-EN 573-3:2014-02

#// EL-SUN
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Aluminium w gatunkach

EN AW - 6063 oraz

EN AW - 60005A charakteryzuje
sie duza wytrzymatoscia

dobrg odpornoscia na korozje.
Nadaje sie do anodowania

co dodatkowo wydtuza
odpornos¢ na korozje.

biuro(@del-sun.pl
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Protokotnr ...

BADANIA KONSERWACYJNE INSTALACJI PV

NazZWa i adres INWESEYCJit ... ... e

Ogledziny przeprowadzono w okresieod.................................. dO
LP. CZYNNOSCI KONSERWACYJINE UWAGI
1. Ocena wizualna - zwrécenie uwagi na ogolny

stan konstrukgji tj. brakujace lub zamocowane
w ztych miejscach elementy.

2. Sprawdzenie czy zachowano oryginalny
stan konstrukgcji, zwroci¢ szczegolng uwage
na dodatkowe obcigzenia nieprzewidziane
w projekcie.

3. Oczysci¢ powierzchnie ocynkowane neutralnymi
Srodkami chemicznymi z zalegajacych
zabrudzen (pozostatosci sSrodkdw chemicznych,
zattuszczenia, zaoliwienia oraz inne zabrudzenia
mogace powodowac uszkodzenie powtok
antykorozyjnych).

4., Ocena powioki antykorozyjnej. Z zastrzezeniem
ze w przypadku wykrycia punktowych ognisk
korozji nalezy udokumentowac fotograficznie
odkryte miejsca i przesta¢ dokumentacje
do producenta w celu ustalenia szkodliwosci
danego zjawiska na produkt. Zaznacza
sie ze na elementach z powtoka MAGNELIS moga
pojawiac sie miejscowe slady czerwonej korozji,
ktora jest korozjg powierzchowna i nie powoduje
negatywnych skutkdéw w postaci obnizania
wiasciwosci mechanicznych elementdw.

5. Sprawdzenie i dokrecenie potaczen srubowych
do osiggniecia wymaganych momentoéw
dokrecenia.

6. Sprawdzenie otoczenia konstrukcji pod

katem odprowadzania wody. Stojgca woda
moze podmywac konstrukcje obnizajac jej
wytrzymatosc.

7. Elementy uszkodzone w wyniku oddziatywania
ponadnormatywnych obciazen srodowiskowych,
lub w wyniku innych zdarzen losowych nalezy
wymieni¢ na koszt klienta.

Sprawdzenia dokonat:

podpis (nr upr.)

Wariant: 2P4AHMMW, 2P4HMBW
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